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Poznaniski Oddziat Stowarzyszenia Inzynieréw i Technikéw Mechanikéw Polskich w 2005 roku obchodzi
70 lecie dzialalnosci na rzecz rozwoju postgpu naukowo-technicznego, podnoszenia kwalifikacji swych
cztonkéw, oraz szerzenia wiedzy i kultury technicznej w spoteczefistwa.

Miniony okres w historii istnienia Oddzialu SIMP w Poznaniu to lata wytgzonej pracy, ktére
zaowocowal wieloma osiggnigciami, i zostawily trwaly slad w rozwoju catego stowarzyszenia. Zarzad
Oddziatu SIMP w Poznaniu chee te osiggni¢cia udokumentowad, przypomnie¢ swym cztonkom i pokazac
spoleczeristwu. Uchwalq z dnia 21.12.2004 Zarzad Oddzialu SIMP w Poznaniu podjat decyzje o obcho-
dach 70-lecia dzialalnosci Oddziatu SIMP w Poznaniu. Powotano Komitet Programowy, oraz Komitet Or-
ganizacyjny.

Skiad Komitetu Programowego ( kolejnosé alfabetyczna):
Roman Dhugi, Piotr Janicki, Witold Kawecki, Jacek Mariczak, Zbigniew Najdek, Andrzej Wréblewski.
Skiad Komitetu Organizacyjnego:
Ryszard Matusiak- przewodniczacy, Mirostaw Nowak-wiceprzewodniczacy, Janusz Ignaszczak-wiceprze-
wodniczacy, Jan Kapsa, Radostaw Miklasz, Wiestaw Nowikowski, Ryszard Panowicz, Andrzej Raczkow-
ski, Piotr Sidorowicz, Stefan Strazyriski, Maciej Szafrariski, Roman Wojciechowski, Andrzej Ziétkowski.

Program obchodéw przewiduje:

* Organizacjg uroczystych zebran w kazdej jednostce organizacyjnej Oddziatu z referatem i dys-

kusjg o dziatalnogci poznariskiego SIMP-u.

¢ Odczyty promujace osiagnigcia poznarskich inzynierow

* Odczyty promujgce osiggnigcia poznariskich przedsigbiorstw

*Organizacj¢ ,,OTWARTYCH DNI” w przedsiebiorstwach

» Sesj¢ Jubileuszowa koriczaca obchody 70 lecia dziatalnosci Oddziatu SIMP w Poznaniu
Dla zastuzonych dziataczy przewidywane sa medale okolicznosciowe , odznaczenia stowarzyszeniowe i
panstwowe. Wydany bedzie biuletyn specjalny ,,SIMP Wielkopolski” zawierajacy historie dzialalnogci
Oddziatu, oraz zbidr sylwetek zastuzonych dziataczy.

W chwili obecnej Oddziat SIMP w Poznaniu liczy 746 cztonkéw skupionych w 40 jednostkach
organizacyjnych. Pod wzgledem liczby cztonkéw jest najwickszym oddziatem w Polsce.

Piotr Janicki
Prezes O/SIMP w Poznaniu
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Nanomatetrialy

rzedrostek ,.nano” oznacza miliardows czgs¢ danej

jednostki (10 ). Najczescief uzywang jednostks jest

nanometr (nm). Jeden nanometr to jedna milionowa

tebka od szpilki. Jeden nanometr to najczesciej
wymiar pojedyncze] czgsteczki (molekuly), a atomy majg
wymiary od okolo 0,1 nm do 0,001 nm.

Nanomaterialy sg produktem réznego rodzaju na-
notechnologii. Nanotechnologia to obecnie nowa najdy-
namiczniej rozwijajaca sie dziedzina nauki i technmiki, ktéra
dala poczatek kolejnej rewclucji technologicznej.
Konstruktorzy maszyn i urzadzer uzyskali nowe materiaty,
ktore w poréwnanii z konwencjonalnymi cechuje caly
szereg lepszych wlasciwodci. Aluminium o strukturze
nanokrystalicznej jest wytrzymalsze niz stal. Siopy
metali otrzymywane metodq mechanicznej syntezy sg
checnie wytwarzane na szeroka skale giéwnie dla prze-
mystu metalowege, energetycznego, iotniczego i innych.
Magnesy nanokrystaliczne i nanokompozytowe odgrywaja
wazng role w réznych galeziach wspdtezesne] techniki.
Podobna role odgrywaja nanomateriaty ceramiczne.

Za nanomaterialy uwazane sa polikrystaliczne
ciala stale zlozone z ziaren, ktérych jeden z charaktery-
stycznych wymiaréw, przynajmniej w jednym kierunku nie
przekracza 100 nm. Jako poczatek nanotechnologii przy-
jeto rok 1935, Dziedzina ta wymagata poznania 1 zrozu-
mienia zjawisk w skali "nano” fizyki, chemii, inzynierii
materiatowej i elektroniki. Do badari wykorzystano najro-
woczesniejsze osiagniecia z dziedziny mikroskopii, dzigki
ktorym atomy staty sig widzialne i mozna nimi manipu-
lowac. Juz w 1989 1. za pomocy prébnika skaningowego
mikroskopu tunelowego (cienkiego ostrza o Srednicy
0.1 nm) ustawiono 35 pojedynczych atoméw ksenonu
tworzac z nich nazwe IBM. {rys. 1). Do prac w tej
dziedzinie uzywa sig obecnie réwniez mikroskopdw sit
atomowych. Dzigki nanotechnologii nastapif rozwaj nano-
elektroniki. Przyktadem tego rozwoju sg nanorurki weglo-
we, ktdre okazaly sie najlepszym materialem do
budowy ukladéw elektronicznych (np. chipow
pamigei RAM).

Pierwszym krajem, ktdry przyznal
ogromne S$rodki rzadowe na rozwd] nano-
technologii w latach dziewigcdziesigtych ubie-
glego stulecia byla Japonia. W Stanach
Zjednoczonych ogloszono i zatwierdzono przez
Kongres ,Narodowg Inicjatyw¢ Nanotech-
nologiczng” (NN). Pozwolito to na wzrost
rzadowych wydatkdw nate dziedzing z okato 100
min. $ w 2000 r. do ckoto 500 mln. $ w naste-
pnym roku. W 2003 1. wydatki te osiggnely sume
okoto 700 miln. 8. Juz w 2002 r. nanomaterialy
o wartogci 200 min. § zastosowano w 150 firmach i or-
ganizacjach w USA . Wartog¢ tego rynku w 2007 roku
szacujesiena 1,1 mid. §.

Przewidywany rozwd] zastosowad nanoma-
teriatéw w amerykanskim przemydle w latach 2010 do
2020 pozwala szacowad wartesé tego rynku na dziesigiki
miliardéw $ rocznie. Swiatowy rynek na produkty
znanomaterialdéw ma okoto 2011 r, przekroczyé 1 bln §. Juz
w 2002 roku okoto 1250 organizacji 1 firm zajmowalo sie
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w Swiecie nanotechnologia. W Japonii dziala szereg
ofrodkdw  zajmuigcych sig wylgeznie nanotechnologia.
Unia Europejska w ramach funduszu na badania i rozwéj
realizuje w latach 2002 do 2006 szGsty program ramowy,
ktorego budzet w tych czterech latach wynosi 17,5 mld E.
Jednym z zagadnien priorytetowych jest , Nanotechnologia
i nanonauki, multifunkcjonalne materialy, nowe procesy
i urzgdzenia produkeyine”. Na realizacje tych prac przewi-
dziano w ciagu czterech lat 1,5 mld E. Prace te realizowance
sg migdzy innymi przez Europejskie Konsorcjum ds. Nano-
materiatdw oraz inne osrodki i firmy w wigkszosci kraiéw
Unii. W rozwa} nanotechnologii zaangazowane sg takie
kraje jak Kanada, Brazylia, Chiny, Tajwan, Korea
Potudniowa, Rosja, Australia , Izrael, Szwajcaria i Rumu-
nia. Réine na ogét zgodne z sobg 7rodta szacuja. ze na
Swiecie nanotechnelogiy zajmuje sie co najmmie] jeden
milion osob. Wedtug szacunku , NanoCentre” Wydziatu
Inzynierdi Materiatowej Politechniki Warszawskiej, w Pol-
sce nanotechnologia zajmuje sie okolo 1000 oséb.
W 2000 r. Komitet Badai Naukowych zaméwit w polskich
ofrodkach prace badawcze z zakresu nanotechnologii, ktére
zrealizowalo 26 zespoldw z siedmiu osrodkow {Warszawa,
Krakéw. Katowice, Wroclaw, Lodz, Czestochowa i Poz-
naf). Koordynatorem projektu byle ww. , NanoCentre”.
W Instytucie Inzynierii Materialowej Politechniki
Poznariskiej realizowane sa od szeregu lat projekty z za-
kresu nanomaterialéw, Z drodkdéw Fundacjt Nauki Polskiej
zbudewano tu ostatnio nowoczesne laboratorium. W Po-
znaniu prace w tej dziedzinie prowadzi rdwniez Instytut
Fizyki Molekularnej PAN.

Duza réznorodnosé metod wylwarzania nanoma-
lerialdw nie pozwala na zamieszczenie ich opiséw w tym
krotkim opracowaniu. Zainteresowanych blizej ta tematyks
odsvtamdo poz. [3]1 [4 }wykazu zrodet.

Mgrini Marian Kopezyriski
Zespdl ds. Nowosci § Zabytkéw Techniki

Rys. I Logo IBM wypisane 35 atomanii ksenonu. IBM Corparation

Zrodia:

Regis Ed: Nanotechnologia. Wrd. Proszviskt i S-ka, Warszawa 2001,

Scientific American Swiat Nauki. Widanie miesigcznika poswigeone

‘nanotechnologii, Hstopad 2001 «.

Jurcovk Mieczystaw: Mechaniczna svateza. Wad. Politechniki Poz-

nariskiej 2003 r

4. Jurezyk Mieczystaw, Jakubowics Jarostaw: Nanomaterialy
ceramiczne. Wyd. Politechniki Pocnariskiej 2004 i

3. Encyklopedia Gazety Wyborczef (PWN), rom 1 2005 r

6. Intgrnetowe senvisy infornnacyfne.
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Z ostatniej chwili

Nanotechnologie.

~Nanotechnologie powinny staé si¢ jednym z prio-
rytetéw programdéw badawcezych padstwa w nagblizszych
kilku latach. Punktem wyjécia do kenstrukeji zadai w pro-
gramie Nanotechnologie powinten by¢ obszar badad nano-
materialéw.

Tematvka ta zyskala szczegdlny status narodo-
wych programéw badawczych praktycznie we wszystkich
krajach rozwinigtych oraz rozwijajacych sie. Na badania
w tym obszarze wydatkuje sig istotne kwoty, zardwno
w UUSA, Kanadzie jak i w Bulgarii, Rumunii, Chinach.

Rozwdj nanotechnologii moze stworzy¢ istotne
impulsy dlarozwoju takich dziedzin, jak:

» technologia chemiczna dla wyiworzenia specjalnych
katalizatorow,

o medycyna nowe formy lekdw 1 nowe sposoby ich
dozowania,

o nauki techniczne do konstrukeji zminiaturvzowanych
urzadzen clektronicznych, mechanicznych i elekiro-
mechanicznyc

Zastosowanie nanotechnologii moze znaczaco
przyspieszy¢ rozwéj gospodarczy, a takie wywolad
pozyiywne rezultaty w dziedzinie ochrony zdrowia,
chemii, energetyki, optyki oraz ochrony srodowiska
naturalnego.”

Fragment informacji £ internetu. Ministerstwo Nauki
{ Informacit - Dokumenty Strategiczne

NOTKI BIBLIOGRAFICZNE

»MECHANICZNA SYNTEZA”
Mieczystaw Jurczyk., Wydawnictwo Politechniki Pozna-
Askiej, wyd. 2003, 5. 145.

W ksigzce zaprezentowano w sposdb calodciowy
aktualng wiedzg o otrzymywanych na drodze syntezy

mechanicznej nanomateriatach, ktdre sa najnowszg
dziedzing inZynierii materiatowej. Podsumowano doty-
chezasowy rozwdj nanotechnologi i opisano budowg
nanomaterialdw. Scharakteryzowano proces mechanicznej
syntezy MA, ktdra jest nowg metods otrzymywania stopdw
polegajaca na mieleniu proszkdw w wysokoenergety-
cznych miynach. Przedstawiono réwniez metode wysoko-
energetycznego rozdrabniania HEBM w ktérej to techno-
logit materiatem wyjsciowym jest wsigpnie sproszkowany
zwigzek miedzykrystaliczny. Opisano rdwniez kolejng
metodg ofrzymywania nanomaterialéw funkcjonalnych
w procesie rteaktywnegzo mielenia RM. Obszernie
przedstawiono przyklady nanomaterialéw otrzymywanych
wyze] wymienionymi metodami i ich zastosowania w 1o~
znychdziedzinach techniki.

»NANOMATERIALY CERAMICZNE”

Mueczystaw Jurczyk, Jarostaw Jakubowicz. Wydawnictwo
Politechniki Poznanskiej, wyd. 2004, 5. 215.

Ksigzka ta jest uzupelnieniem wiedzy zawartej
w ksiazce M. Jurczyka ..Mechaniczna synteza” wydanej
w 2003 r. W pierwszej czgdel opisano nowoczesne metody
badan wykorzystywane w nanotechnologl. Nastepnie prze-
dstawiono wlasciwosel materialdw ceramicznych. Porg-
wnano wladciwoscl ceramiki z metalami 1 polimerami.
Scharakieryzowano procesy technologiczne otrzymywania
nanomaterialéw ceramicznych. Obszernie opisano kolegjno
nanokrytaliczne materiaty tlenkowe i nietlenkowe, magne-
tyczne nanomaterialy ceramiczne, bionanomaterialy cera-
miczne, nanonceramike piezoelekiryczng i nanckompo-
zyty oraz ich zastosowanie wrdznych dziedzinach techniki.
Ostatni krotki rozdzial poswigcono projektowaniu czescel
z nanomaterialow ceramicznych w budowie maszyn i urzg-
dzen. Obydwie ksigzki M. Jurczyka stanowia w polskim
piSmiennictwie istotne Zrédlo wiedzy dla konstruktoréw
i technologéw zainteresowanych nowoczesnymi dziedzi-
nami inzynierii materiatowej, ktére sa giéwnymi stymula-
torami postgpu w wielu galeziach techniki.

Mieczystaw Jurczyk_;

Widmanienso Poliieehnild Poznad




Narodziny drukRowanej Biblii.

Jubileusz o

urodzin

tworcy ruchomej czcionRi Jana Gutenbrga

Bibliotece Gtownej w Kaliszu, 22 kwia-

tnia 20053 r. adbylo ste spotkanie z Tade-

uszem Serockim, dyrekiorem Wydawni-

ctwa Diecezji Pelpliriskiej ,.BERNAR-
DINUM?”, Organizatorami spotkania byli: Miejska 3
Biblioteka im. Adama Asnvka w Kaliszu, przy
wspoludziale Sekcji Poligraféw Gddzialu Stowarzy-
szemla Inzynierdw i Technikéw Mechanikéw
Polskich w Kaliszu. Okazja do zorganizowania tego
spotkania byly jubileusze: 600-lecia uwrodzin Jana
Gutenberga, oraz 550 rocznica ukazania sie
pierwszej ksiegi Biblii, wydrukowane] metalows |
ruchomg czeionka. Wynalazey tej metody druku byl §
Niermiee, mistrz z Moguncji Jan Gutenberg. Jemu :
zawdzigczamy praktyczne wprowadzenie w Zvcie
ruchomej metalowej czcionki i odpowiednie;
matrycy shuzgcej do odlewania czcionek, jak réwniez
przystosowania prasy drukarskiej do tej metody
drukowania. Wprowadzenie nowej techniki na
szeroka skale byto dos¢ kosztowne i przckraczato mozli-
woscl mistrza Gutenberga. Dlatego zaciagng! pozyczke od
bankiera Jana Fusta, a nastepnie utworzyt z nim spétke. 7
uwagi na wysokie ceny Bibli przepisywanej recznie przez
zakomnikéw postanowiono wydrukowad Biblie, na ktéra
zapotrzebowanie bylo ogromne. Oczywiscie pustuzono sie

Jan Guienberg

przy tym metoda Gutenberga. W latach 1452 do 1455
powstato okoto 180 egzemplarzy dwutomowej Biblii
drukowangj pismem gotvekim w jezyku tacidiskim. Z
wydruku tego. do dzisicjszych czasdw pozostalo 48
egzemplarzy, z ktdrych jeden zachowal sic w Diecezji
Pelpliiskicj od 1833 r. Jego oryginalnosé potwierdzity
badania przeprowadzone w 1897 1. przez naukowcdw z
Krélewca. Egzemplarz ten byl niejednokrotnie zagrozony
zniszczeniem szczegblnie podezas wojen 1 zamieszek.
Najwigksze niebezpieczedstwo zaistniato w czasie
T wony swiatowe]. Wiedy to, dzieki staraniom réznych
0sdb, w skromnej walizce Biblia wedrowata do Franci,
Anglii 1 Kanady. aby w 1959 r. powrdeid po 20 letnigj
wedréwee  do Pelplina. Stanowi tam najwigksza ozdobe
Muzeum Diecezjalnego, W latach 70-tych XX w. pojawily
sig plany wykonania faksymilu Biblii Gutenberga, lecz
z uwagl na owczesng niskq technike stosowang w fo-
tografice. zaniechano zamierzenia. Dopiero w latach
2002 - 2003 moina bylo wykenad faksymile. Szezegdlng
okazjg wykonania kopii, stata sig 25 rocznica pontyiikatu
Papieza Jana Pawta I oraz jubileusz 550 rocznicy wydania
Biblii Gutenberga. Dzigki wielkiemu zaangazowaniu
naukowcdw z Polski 1 Japonii oraz ofiarmosci poligraféw,
intoligatoréw i wielu innych osdb, udalo sie odtworzyd
wierng kopig dziela Mistrza z Moguncji. Wykonano 198
egzemplarzy dwutomowej Biblii, w nakladzie zblizonym
do pierwszege wydania. Faksymile stato sle , Bialym
Krukiem” na rynku wydawniczym. Wynalazek Guten-
berga uznano za najwigkszy wkiad Niemice w rozwdj
cywilizacji. Jan Guienberg zakoriczyl swe zycie 3 lutego
1465 1 jako skroinny dworzanin na dworze biskupim.

Henryk Czech, Henrvk Slusarczyk
Oddzial Kaliski SIMP
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do automaivezne] zmiany rozsiawu kéd
w wagonach kolejowych

zerokosé tordw kolejowych w wigkszosci krajow

$wiata wynosi 1435 mm. Odstepstwo od tej zasady

stanowig tory kolejowe o zwigkszonegj szerokoscl

1520 mm. Taka szerokos¢ feru miedzy innymu
wystepuje w Rosji, Ukrainie, Biatorusi, Litwie, Lotwie i
Finlandii. Najwiekszg szerokodé toréw kolejowych (1668
mm) ma Hiszpaniai Portugalia.

Skrécenie operacji pokonywana roznicy szeroko-
$ci toréw na granicach parstw zapewnia opracowany
w CBK PKP Poznan (PKP CARGO SA) przez dr inz. Ry-
szarda Marig Suwalskiego system SUW 2000, dzieki ki6-
remu poprawia si¢ funkcjonalnos¢ 1 konkurencyjnosc tra-
nsportu kolejowego. Rozwigzania tego systemu zostaly
opatentowane w Polsce 1 zagranica w latach 1993 - 1998
{(Polska, Biatorus, Rosja, Ukraina, Niemcy 1 Francja).
Autor rozwiazania jest laureatem wielu nagréd i odznaczer
i obecnie Dyrektorem Projektu w przedsiebiorstwie PKP
CARGOSA.

Toczne 1 napgdne zestawy kotowe SUW 2000
o zmiennym rozstawie kot sg przeznaczone do eksploatacii
na torach kolejowych o szerokodei 1435, 15201 1668 mm
i moZna nimi zastagpi¢ zestawy tradycyjne w dotychczas
zbudowanych wdzkach. W sktad systemu wchodzi tez ko-
nstrukcja torowego stanowiska przestawczego do wspd-
tpracy z zestawami kotowymi SUW 2000 wraz z elektro-
nicznym systemem diagnostycznym. System ten pozwa-
lana na catkowite wyeliminowanie bezposredniego udzialu
pracownika w trakcie przejazdu wagonu przez stanowisko.

W ramach wdrozenia tego systemu opracowano
oraz zbudowano nowe woézki do wagondéw osobowych
typu 25N/8 (Vmax = 160-200 kmv/h, nacisk 16 t/os), oraz
wozki do wagondw towarowych typu 4RS/N (Vmax = 120
km/h, nacisk 20-22,5 t/o$). W obydwu typach wozkow
zastosowano hamulce tarczowe bez potrzeby zmiany roz-
stawu mechanizméw zaciskowych hamulca.

Podstawowe elementy zestawu SUW 2000 ilu-
struje rys.1, na ktérym zaznaczono nastgpujace elementy
zestawu: podzespot osi (1), kota (2), mechanizm blokujacy
(3). typowe lozysko osiowe z korpusami (4), ostony ze-

Ryvs. 1. Zestaw kotowy SUW 2000 1435/1520 ¢ tarczami hamulcowvmi

wnetrzne (5}, ostony wewngtrzne (6). pierscienie oporowe
{7) 1 nakretki samozabezpieczajgce (8). Wazng czescig
skladowg zestawn jest mechanizm blokujacy, dzigki
ktéremu mozna zrealizowad stan zablokowania obydwu
kot w okreslonym polozeniu, lub tez zwalniaé kolejno
blokade kazdego z kdét, co pozwala na jego przesunigcie
przez ulozona zbieznie lub rozbieznie szyne rowkowa
w czasie przejazdu przez torowe stanowisko przestawcze.
Czytelnika zainteresowanego sczzegdlami konstrukeyjny-
mi systemu SUW 2000 odsytam do pozycji [111 [2] wykazu
Zrodet zamieszezonego na koficu ninigjszego opracowania.

Na rys. 2 widzimy torowe stanowisko przesta-
weze o dlugodel 27,1 m, wykonane z typowych elementdw
rozjazdéw kolejowych. Sktada si¢ ono z dwdch rowko-
wych szyn jezdnych, w kiorych tocza sig kola zestawu,
dwdch szyn odblokowujgcych oraz z wewnetrznych
1zewnetrznych szyn zabezpieczajgeych umieszezonych po
obu stronach szyn rowkowych. Podczas przejazdu wagoenu
przez torowe stanowisko przestawcze (z szybkodcig od 5
do 30 km/h) zostaje w pierwszej kolejnosci zwolniony me-
chanizm blokujacy jedno koto zestawu. ktdre nastgpnie za
pomoca uksztaltowane] szyny rowkowej zostaje przesu-
nigte w drugie potozenie i zablokowane w tym polozeniu
Diugie kolo zestawn w tym czasie pozostaje na swoim
miejscu i realizuje funkcje prowadzenia zestawu oraz
przenoszenia sit bocznych. W nastepnej kolejnosci koto
przesuniete 1 zablokowane przejmuje funkcje prowadzenia
zestawu, a cykl zmiany szerokosci toru jest realizowany na
kole, kidre dotychezas bylo kolem prowadzacym.

W latach 1993-1999 zestawy kotowe SUW 2000
poddano kompleksowym badaniom stanowiskowym a
nastepnie eksploatacyjnym.

0d 2000 1. system SUW 2000 zostal wdrozony do
eksploatacji handlowej w ruchu osobowym i towarowym
pomigdzy Polska a Litwa. W przewozach pasazerskich
szes¢ wagondw do korica 2004 1. wykonato blisko 600.000
km przebiegu kazdy 1 przejechalo ponad 900 razy przez
torowe stanowisko przestawcze (TSP). Cztery wagony
towarowe w trakcie eksploatacji handlowej wykonaly
ponad 100.000 km kazdy 1 przejechaly po 150 razy przez
TSP. Po okresowym
przegladzie, w ktdrvm
nie stwierdzeno wzros-
tu zuzycia elementdw
systemu, zakwalifiko-
wano wagony do dal-
szej eksploatacji. Kole-
je litewskie przygoto-
wujg obecnie do eks-
ploatacji drugi skiad
pociggu  wyposazone-
g0wten system.

Od 2003 r. wdrozono
réwnieZ przewozy pa-




Ruvs. 2. Torowe stanowisko priestawveze na stvku tordw [435/1520

sazerskie w relacji Krakdw Kijow Krakdw. a nowy system
pozwolil skrécié sumaryezny czas przekroczenia granicy
poisko-ukraifiskiej o okoto 2 godziny. Przewiduje sie
rowniez wdrozenie tego svstemu do przewozu towardw w
relacji Polska Ukraina. Koleje ukrainskie planujg
wykorzystanie systemu SUW 200K do Czech i Austril. Po
modernizacji tordw 1 przystosowaniu ich do Vmax = 160
km/h taczny czas przejazdu na trasie Krakow Kijéw moze
by¢ zredukowany do okoto10 godzin z checnych ponad 20
godzin.

Trzecim kierunkiem wdrozenia systemu SUW
2000 jest trasa Warszawa Mirisk Moskwa, przy czym
torowe stanowisko przestawcze ma by¢ zorganizowane w
Brzesciu. W potowie 2006 r. planuje sig uruchomienie
pociggu JPolonez” z wagonami wyposazonymi w system
SUW 2000. Strona rosyjska przeprowadzila juz 80% wy-
znaczonego zakresu badad wagonu typu 306A (zostal
przekazany do badan w kwictniu 2004 1.). Projekt wymaga
wspdlpracy PKP z kolejami biatoruskimi i rosyjskimi.
Catkowity czas przejazdu pociagn pasazerskiego na tej
trasie skrdcony zostatby z obecnych 191 38 mindo 14 h 40
min. a po modernizacji toru (Vmax = 160 km/h) nawet do
12 godzin.

W ramach doskonalenia systemu SUW 2000
przygotowano konstrukcje zestawdw do pojazdéw na-
pednych tj. elekirycznych zespotdéw napednych. spa-
linowych zespoldw napednych autobuséw szynowych i lo-
komotyw manewrowych.

System SUW 2000 cceniany jest w aspektach:
- ekonomicznym - zmniejszenie czasu przemieszczania
pasazerow 1 towardw oraz likwidacja kosztow przela-
dunku towardw,
- jako$ciowym - gwarancja niezakléconej podrozy pasa-
zerow 1 dostawa tadunkdw w nieuszkodzonymn, stanie,
- ekologicznym - zmniejszenie negatywnego oddzialywa-
niana srodowisko w tym gldwnie w przypadku przewozdw
substancji szkodliwych oraz niebezpiecznych i umozli-
wienie pozyskania klientdéw korzystajacych dotychezas
7 transportu samochodowego,
- technologicznym - zajmowanie wielkich przestrzeni w
punktach zmiany szerokodei tordéw pod obiekty kelejowe
wyposazone w kosztowne urzadzenia przetadunkowe i ma-
gazyny.

Wymierne korzysci zastesowania systemu SUW
2000 to przede wszystkim nizsze koszty 1 krétszy czas
przemieszezania sig pasazerdw oraz tadunku.

Mgrinz. Marian Kopcgyriski
Zespot ds. Nowosci § Zabytkdw Techniki

Zrddta:

1.Suwalski K.: SUW 2000, Wazki towarovee i osobowe...
Technika Transporty Sovnowego, Nr 7-872000.

2. 8uwalski R.; Polski svsrem SUW 2000,

Zeszviy Naukowe-Technicone SITK, Nrl02, Krakdw 2002

3 fakasik M., Racoyiska J: SUW 2000 jako wainy element interoperacyj-
nosci w enro-agjarvekich kormvtarzach transportowych.
PEP SA. 2005 fwyd. wewnerrone ).

4. Lukasik M. Svnterveona informacia na temat implementacii systemuy
SUW 2000 w IT Paneuropejskim Korvtarzu Transpertowymn: Berlin -
Warszawa - Miisk - Moskhwa - Niznif - Nowogorod,

PRP 5A. 2005 fuwvd. wewngrrzne).
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2, Opracovwano na podstenete materiaféw udostepnionych przez
dr iz R. Swwalskiego w 2005 »

KROTKO,. -

inicjatywy Oddziatu Kaliskiego SIMP 22 kwietnia

2005 . w Domu Pracy Twdrczej Kaliskiego NOT-u

odbylo sig spotkanie Kwalifikacyjnych Komisjt
Energetycznych.

W spotkaniu uczestniczyli przedstawiciele komi-
sji energetycznej przy Oddziale Kaliskim SIMP, przy Za-
rzadzie Glownym Stowarzyszenia Widkiennikéw Polskich
w bodzi 1 przy Oddziale Eédzkim Stowarzyszenia Inzynie-
réwi Technikdw Nafty i Gazu.

0

Tematem cyklicznego corocznego spotkania byta
wymiana doswiadczen zdobytych podezas pracy w komisji
oraz biezace aktualne informacje zwigzane ze zZmianami
w Prawie energetycznym.

Spotkanie zakoficzylo sig kolacja w mitej
kolezenskiej atmosferze, podczas ktdre] poruszano wiele
cickawych zagadnies z codzienne] pracy stowarzyszeni-
owej.

Henrvk Marusiak
Qddziat Kaliski SIMP




iedzynarodowe Targi Technologii Przerdbki

Blach w Hanowerze - Niemcy cdbyly sie w dnia-

ch 26-30 paZdziernika 2004 roku. Targi orga-
nizowane sa co 2 lata. Tysiac trzysta dwudziestu dwoch
wystawedw z 31 krajoéw zaprezentowalo nowoczesne te-
chnologie przerébki blach. Ekspozycja zajmowata okoto
72 000 m i1 zostala podzielona na 15 kategorii wyrobow
wytwarzanych przez réznych producentdw z calego swiata
np. technologie rozdzialajace, obrdbka rur i profili, techno-
logia obrébki powierzehni blach, technologia obrobki
plastycznej.

Podstawowe ekspozycje miescity sig w 6-ciu du-
zychhalach. Przy wejdcin do kazdej hali przygotowano pel-
ng informacje o wystawiajacych sie firmach, co utatwiato
szybkie dotarcie do odpowiedniego stanowiska. Ozna-
czono jednoznacznie jak dotrzeé do innych hal z miejsca
akrtualnego pobytu. Targi przygotowano kladse duzy nacisk
na wygody, fatwg orientacje i szybkie zapoznanie sie ucze-
stnikow z eksponowarymi maszynami i urzadzeniami,

Podstawowa cecha charakterystyczng targdw
EUROBLECH bylo to, Ze wystawcy staraja sie, aby wy-
stawiane maszyny 1 urzadzenia pokazywa¢ ,na ruchu”
W 2004 roku prym pod tym wzgledem wiodta znana firma
TRUMPFE. Na ogromnym obszarze ustawiono lini¢ pro-
dukcyjng, na ktérej wykonywano produkeje przez caly czas
trwania targdw. Przywozono blache do przerobu i wywo-
zono gotowy produkt. Lepiej nie mozna promowaé swoich
urzgdzen.

Stoisko Finmy TRUMPE

Mozna bylto obserwowad prace takich maszyn jak:

- wykrawarki,

- wycinarki laserowe,

- centra obrébeze do blach metoda obrdbki plastvczne]
icigeialaserem,

- wrzadzenia do automatyzacji proceséw zaladunku, od-
bioruisortowania detali,

- laserowe systemy spawajgce,

- prasy krawedziowe,

- elektronarzedzia.

Bardzo ciekawym urzgdzeniem jest TrumaWeld
L1000 do laserowego spawania krawedzi blach, Wiekszosée
spawGw w branzy obridbki blach to fgczenia linlowe. Wraz
ze zintegrowanym systemem mocowania TrumaWeld
L1000 jest doskonale przystosowana do wykonywania
laczen liniowych. Dzigki wysokiej jakoscl wigzki lasera
proces spawania nie wymaga zadnej dodaikowej obrébki,

Targi technolegii przerdbki blach to zrakomita
okazja do zaprezentowania si¢ przez produceniéw blach -
najbardziej znane z nich to huty z krajéw Europy Zacho-
dniejizkrajéw nowych cztonkéw Unii Europejskie;.

Targi EUROBLECH to kompleksowa prezentacja
nowoczesnych technologii przerébki blach: od produ-
centow blach, poprzez producentéw maszyn i urzgdzen do
ich przerobu a takze prezentacja materiatdw i urzadzen do
spawaniaitechnologii wykodczeniowych.

Ludwik Trzesicki
Oddziat Kaliski SIMP




-lat EleRtowni Garbary

roche w cieniu obchodéw 100-lecia Energetyki
Poznadiskiej uptynela 75 rocznica uruchomienia
Elektrowni Garbary. Oddano ja do eksploatacji 23
listopada 1927 roku. Dlatego wilasnie w tym
Znamiennym dniu 23 listopada 2004 . odbylo si¢ uroczyste
zebramie kota SIMP przy Dalkia Poznai ZEC S.A.
poswigcone gldwnie tgj rocznicy. W zebraniu uczesticzyli
czlonkowie kota i kadra inzynieryjno-techniczna naszej
firmy. Program zebrania obejmowal referat ckoli-
cznogciowy: "75 lat Elektrowni Garbary"”, ktéry wyglo-
sit,,ostatni szef na Garbarach™ kolega Jerzy Fiszbach.

Fot. 6. Elektrownin Garbary pod pelng parg 65MW - cdjecie £ 1959 1.

Na przestrzeni 75 lat Elektrownia Garbary prze-
chodzila rézne etapy 1 pelnila rézne zadania. Pierwsza
wzmianka o potrzebie budowy nowej elektrowni pojawita
sig w czerweu 1920 roku, a wige 9 lat przed uruzchomieniem
tego obiektu. Potrzeba taka spowodowana byla dynami-
cznym rozwojem Poznania i brakiem mozliwogcl pokrycia
zapotrzebowania na energie elekiryczng przez Elektrownic
Grobla. Zanajkorzystnigjsze wéwczas rozwigzanie uznano
sfinansowanie budowy nowej elektrowni wylacznie ko-
sztem miasta. Rozmowy finansowe sfinalizowano w 1927
roku uzyskujgc dogodng pozyczke zagraniczng na bardzo
korzystmych warunkach.

Rozpatrywano mozliwose lokalizacii nowej ele-
ktrowni na Szelagu, na Ratajach i pod Luboniem. Ostate-
cznie postanowiono zlokalizowaé elekirownig na prawym
brzegu Warty, na wysokosdcl cytadeli, na terenie dawnego
fortu Czecha. Roboty niwelacyjne pod nowa elektrownig
rozpoczeto 10 listopada 1925 roku, a wiec 4 lata przed jej
uruchomieniem. Aby uzyskad wyniesienie terenu ponad
poziom zalewu nawieziono jeszeze 62 134 m ziemi ze
wzgorza na Zawadach. Decyz)jg Magistratu miasta Po-
Znania, 28 czerwca 1927 roku utworzone zostalo biuro
budowy nowej elekirowni, a jej kierownictwe powierzono
komitetowi, sktad ktérego tworzyli panowie: inz. Antoni
Dziurzynski dyrektor gazowni poznariskiej, inz. Antoni

Kotowicz dyrektor wodociagéw miejskich i inz. Jozet
Koiniewski dyrektor elektrowni Grobla.

Projekt architektoniczny elektrowni wykonat inz.
Stefan Cybinowski, a obliczenia statystyczne budynkdw
1 budowli wykonal inz. Jan Zaus. Prace budowlane wyko-
nywaly przedsighiorstwa micjscowe. Rozpoczeto je 6 pa-
Zdziernika 1925 roku, wbijajgc pod budynek maszynowni
1 kottowni 2187 pali zelbetonowych o przekroju 30x30 cm
idiugosciod 6,5 do 10 metrdw.

Koszty budowy w ogdlnej kwocie 15 909 967z1
zostaly pokryte pozyczka angielska w wysokosei 7 580053
zl, a reszta pochodzila z funduszu odnowienia
elektrowni. Inwestycja zostata zrealizowana
bez poslizgow inwestycyjnveh, a architek-
toniczne pigkno jej obiektdéw mozemy po-
dziwiad do dzis.

Pierwszy etap budowy zakorczyt sie
przekazaniem elektrowni do eksploatacji
w dniu 23 listopada 1929 roku. Podstawowe
wypesazenie elektrowni stanowily woéwczas:
dwa turbozespoly (TG II produkcji szwajca-
rskigj firmy BBC i TG 1 produkeji czecho-
stowackiej firmy Pierwsza Bmeriska) o mocy
10 MW kazdy, trzy kotly parowe o wydajnosci
; pary 27 t/h i ci$nienia 2,7 Mpa oraz rozdzielnia
elektryczna 6 kV. Do budowy elektrowni wla-
czono wprawdzie obcy kapital 1 zagraniczne
dostawy, ale tak koncepcja budowy i zalozenia
~ techniczne, jak 1 sam proces wykonawstwa,

byly dzielem poznarskich specjalistow. Nie
musiel: oni wstydzi¢ sic nowej elekirowni, takze pod
wzgledem jej sprawnosci technicznej. Uruchomiona w tym
samym okresie elekirownia berliska Klingerberg miala
sprawnoesé mniejsza 0 0,7 % od Elektrowni Garbary.

Drugi etap budowy kontynuowali Niemcy, ktdrzy
zajeli elektrownie w pierwszych dniach wrzesnia 1939
roku bez uszkodzen, chod odcigta od mozliwosci dosta-
rezania prgdu do miasta. Niemey podtrzymali polskie za-
moéwienia 1 zamontowali turbozespét TG 111 produkeji
Pierwszej Brnefskiej o mocy 15 MW, a na przetomie lat
1941/1942 dwa dalsze kotly parowe o wydajnodci pary po
50 t/hicignieniuroboczym 3,8 MPa.

Po zakodczeniu dzialan wojennych przerwa w
pracy elektrowni trwala do 25 czerwea 1945 r. Uruche-
miono wéwcezas turbozespét TG II oraz sukcesywnie uso-
wano dalsze zniszczenia. W paZdzierniku 1947 roku Ele-
ktrownia Garbary pracowala z peing moca wynikajaca
zdrugisgoetapu.

W latach 1949 -1952 zrealizowano trzeci etap bu-
dowy. Elektrownia osiggneta wowczas najwigkszg moc
w swej historii czyli 65 MW. W ramach tego etapu urucho-
miono turbozespd! TG IV produkeji  szwedzkiej firmy
ASEA-STAL (oparty o unikalng turbing typu promienio-
wego} oraz zabudowano dwa kotly parowe polskiej firmy
.Babcock Zieleniewski” w Sosnowcu (rzeci kociol tej
fummy zainstalowano w 1957 roku). Wszystkie kotly miaty




wydajnos¢ pary 30/60 t/h i cisnienie 3,9 MPa. Urucho-
mienie turbozespotu Stal-ASEA (firma szwedzka) na
terenie elektrowni Garbary nastgpito 18 maja 1952 roku.

Lata powojenne w Poznaniu to okres budowy ne-
wych osiedli mieszkaniowych, ktdre wymagaty ogrze-
wania. Elektrownte ,Garbary” przeksztalcono wige
w elektrocieplowni¢ z zadaniem dostarczania goracej
wody do zbudowanej miejskiej sieci cieplo-
wnicze], oraz pary technologicznej znajdu-
jacym si¢ w poblizu zakladom. W dniu 22
grudnia 1967 roku poptyngto z Garbar pie-
rwsze cieplo do ogrzewania mieszkas i zape-
wiienia cieptej wody. Zaczeta si¢ wGwcezas na
Garbarach era kogeneracji. Jej realizacja wy-
magala modernizacji turbin TG i TG I oraz
zbudowania wewnegtrznego ukladu wody
sieciowej wraz z wymiennikami cieptowni-
czymi. ]

Wobec wrzrastajacych potrzeb, moc =
cieplna Garbar zwigkszono poprzez oddanie
do eksploatacji w roku 1973 kotla wodnego |
typu PTWM-50. Wyburzono takze kotly pa-
rowe z L etapu i w ich miejsce zbudowano trzy
kotty wodne WRp-23 o tacznej mocy 69 MW,
Ze wzgleddw ekologicznych zbudowano
centralny komin o wysokose: 100 m. Od 1975
roku spaliny z wszystkich kottow poddawane
$§ procesowi usuwania z nich popiofui pyhu.

Ostatni szef Garbar kol. J. Fiszhach sugestywnie preedsiawid
73-lar Elektrowni Garbary
Mozna powiedzieé, ze lata siedemdziesigle

i osiemdziesiate ubieglego wicku byly okresem najwie-
kszej prosperity Garbar. Niestety rozbudowywana w tym
samym czasie Elektrocieplownia Karolin, jake mtodsza
1 nowoczesniejsza corka, stopniowo wypierala z rynku
zastuzona dla Poznania Elekirownie Garbary. Kropka
nad ,i” byly przede wszystkim wzgledy ekologiczne
1sprawnosé urzgdzen.

W ostatnich latach EC Garbary pelni role Zradta
szczylowego, a jej znaczenie wzrosto pe potaczeniu z EC
Karolin magistralg cieplownicza 2 x Dn80(. Pozostaje
nadal do rozstrzygniecia sprawa roli, jakg EC Garbary
powinna odegra¢ w nowych realiach firmy Palkia
Pornan ZEC 5.A. Zapewne rozstrzygnigcia zapadng po
przeprowadzeniu rachunku kosztéw i mozliwosei fina-
nsowania nowych projektéw.

Ostatni szef na Garbarach kolega Jerzy Fiszbach
mdgtby méwié godzinami o ciekawej historii Elektrowni
Garbary, jednak czekal juz nastepny punkt spotkania.

SRR

W drugiej czgdei prezeatacje . Historia spalarni
$mieci w Poznaniu i nowe perspektywy” przedstawil
inz. Henryk Kaczmarek.

Decyzja o budowie miejskiej spalarni zostala za-
akceptowana przez Magistrat w 1925 roku. Spalamia
zostata zbudowana na Wilczaku (obecnie to teren gietdy
Wilmark). Spalarnia $mieci byla polgczona bezposred-

)

Uczesnicy wroczystego spotkania T okaji 73 roconicy urucho-
mienia Elelerowni Garbary

nio z zaktadem wyrobéw zuzlowo-betonowych, ktire
byly jednym z efektéw korncowych utylizacii $mieci.
Spaliny z piecéw do spalania smieci byly kierowane do
kotla odzysknicowego, ktdry stanowil Zrédlo zasilania
turbogeneratora o mocy 300 kW. Spalarnia $mieci
w Poznaniy, po jej uruchomientu w 1928 roku, z maty-
miprzerwami pracowalado 1956 roku.

Temat ,smieci” w Poznaniu wrécit po latach.
Doswiadczenia paistw zachodnich dowodzs, ze z odpa-
déw mozna odzyskiwac znaczne ilodci ciepla 1 energii
elektrycznej. Warunkiem jednak jest zapewnienie odpo-
wiedniej segregacjii zbiérki smieci. Na terenie EC Karo-
lin istniejg potencjalne mozliwosci budowy zakladu
termicznej utylizacji smieci najnowszej generacji, ktdry
spelni wszystkie najostrzejsze wymogi ochrony srodo-
wiska. Oprdcz aspektu ekenomicznego bardzo wazne
jest uzyskanie szerokiej spolecznej aprobaty dia instala-
cjispalania. Proces ten powinien zostaé zapoczatkowany
juz dzisiaj. Przypomniana przez inz. Kaczmarka historia
spalarni §mieci na Wilczaku moze by¢ traktowana jako
jeden z etapdw tego procesu.

Na zekonczenie spotkania kol. Roman Wojcie-
chowski przekazal informacje techniczng o uruchomio-
nym bloku parowo-gazowym w EC Zielona Gora.
Parametry bloku to moc elektryczna bloku 192 MW
1 moc cieplna 95 MW. Blok jest zasilany polskim gazem
z Kopalni Koscian. Inwestycja o wartogei blisko 500 min
zl ma generowad rocznie 200 min zt obrotdw.

Uroczyste spotkanie zakoficzono aczywiscie pa-
miatkowa fotografia w historycznej Maszynowni, dekia-
dnie 73 1at po uruchomieniu Elektrowni Garbary.

Roman Wojciechowski
Frzewodniczgey Kota SIMPnr 49
przy Dalkia Poznar ZEC S.A.
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RAPID PROTOTYPING:

Sterolitografia i Odlewanie Prozniowe

osnace wymagania klientdw oraz ciggla presja firm

konkurencyjnych na rynku globalnym powoduja

state skracanie si¢ cyklu zycia produktéw. Warunki
te zmuszajg przedsichiorstwa do zwigkszania produkiy-
wnosci 1 elastycznodei, co z kolel wymaga skracania cyklu
przygotowania, wytwarzania i dostarczania wyrob6w na
rynek. Filozofig, ktéra ma sprostad temu wyzwanin jest
zarzgdzanie dynamiczne. ktérego jednym z narzedzi jest
wytwarzanie w klasie $wiatowe] (world class manufactu-
ring). Pod pojeciem tym rozumnie si¢ nowe technologie
wytwarzania umozliwiajace szybkie wdrozenia wyrobdw o
wysokiej jakogei. Zawieraja one takie elementy, jak: ko-
mputerowe wspomaganie projektowania (CAD) i wytwa-
rzania (CAM) oraz zaawansowane techniki wytwarzania,
znane jako HT {High Technology).

Szybkie i dobre jakosciowo wykonanie wyrobu
wymaga zazwyczaj skonstruowania odpowiedniego,
niekiedy kosztownego oprzyrzadowania. Dzi§ zadna firma
nie zaryzykuje wykonania takiego oprzyrzadowania, nie
majge pewnodci, ze proponowane rozwigzanie konstru-
kevine jest optymalne - pozwala uzyskad wyrdb o wyma-
ganych cechach 1 funkcjonalnofci. Do potwierdzenia shu-
sznosci dokonanych zatozend konstrukeyjnych stuza techni-
ki przyspieszonego wytwarzania, znane pod 0gélna nazwa
Rapid Prototyping RP.

Temu zagadnieniu poswigcone zostalo zorgani-
zowane przez Oddziat Kaliski SIMP seminarium, ktdre
odbyto sie w Domu Technika NOT w Kaliszu 5 listopada
2004 roku. Seminarium prowadzili pracownicy naukowi
Wydziatu Budowy Maszyn i Lotnictwa Politechniki Rze-
szowskie]: dr inz. Mariusz Sobola i dr inz. Grzegorz Bu-
dzik. Pierwsza czgsC seminarium poswigeona byla stereo-
litografii (SLA}, jednej z najlepiej poznanmych technik
Rapid Prototyping. W metodzie tej modele prototypy wy-
konuje sie ze specjalnej Zywicy epoksydowe] utwardzane]
wskutek naswietienia $wiattem laserowym lub ultra-
fioletowym o odpowiedniej diugosci fal. Podstawows
zaleta SLA jest mozliwa$é wykonania kazdego, dowolnie
skomplikowanego ksztaltu, niezaleznie od podcigé czy
otworéw wewnetrznych. Dzigki sterowaniu komputero-
wemu wykonywane modele sg w pelni powtarzalne,
adoktadnosé ich wykonania siega 0,05 mm.

Punktem wyjscia procesu budowy modelu jest
brytowy projekt wyrobu, zwany modelem wirtualnym.
W dowolnym programie CAD przygotowuje si¢ plik, za-
pisujgc go w formacie sif. Nastgpnie przy uzyciu dedyko-
wanego dlz aparatury SLA programu 3DLightyear przygo-
towuje sie proces stereclitograficzny - okresla parametry
platformy roboczej, weryfikuje poprawnos¢ pliku s,
edytuje podpory, generuje 1 transferuje pliki wyjsciowych
dla SLA. Zasada metody stereolitografi laserowej polegana
warstwowym utwardzaniu zywicy epoksydowej za po-
mocg wigzki $wiatla ultrafioletowego, generowanego przez
laser malej mocy. Prezentowane urzadzenie SLLA, podobnie
jak wigkszod¢ funkcjonujaeych w Polsce, to produkt ame-
rykaniskiej fummy 3D Systems. Po wykonaniu kazdej kole-
Jnej warstwy platforma zanurzana jest z zbiorniku ¢ zadang

wielko$é A {grubosé warstwy) wzdluz osi ,,z7 maszyny.
Potozenie ,lustra” zywicy na ustalonym poziomie zero-
wymn uzyskiwane jest przez kompensacyjny ruch zbiornika
w kierunku tej osi. Przed wykonaniem kolejnej warstwy
zgarniacz podcisnieniowy wygladza” lustro zywicy, li-
kwidujge czesciowo zjawisko menisku. Model budowany
jest na specjalnych podporach, ktére utatwiajg oddzielenie
go od platformy oraz podpieraja jego czgsci skladowe,
utrzymujac w odpowisdnim miejscu przestrzeni. Po wyko-
naniu wszystkich warstw skladajgcych sie na bryte, model
wyjmuje sig z komory roboczej i poddaje obrébee wyko-
ficzeniowej. Polega ona na usuniceiun strukiur podpieraja-
cych, anastgpnie na mechanicznym obrobieniu niektérych
powierzchni. Zywice stereolitograficzne sg tatwo obrabia-
Ine, moznza je rowniez kleid, szpachlowaé 1 lakierowac.
Kleienie odbywa sie przy pomocy cieklej Zywicy tego sa-
mego typu, ktdéra nastepnie utwardza sie przez naswietlanie
UV. Model stereolitograficzny moze byé wykonany jako
lity lub o strukturze podobnej de plastra miodu. Ta ostatnia
ulatwia usawanie zywicy z form skorupowych przy zasto-
sowaniu techniki odlewania metods traconego modelu,
gdzie model wyjsciowy wykonany jest technika SLA.
Model stereolitograficzny nadaje si¢ znakomicie na pro-
totypy pokazowe. Z uwagi na stosunkowo nieduza
wytrzymalosé w celu wykonania prototypu funkcjonalne-
go nalezy ,.zastapi¢” go innym modelem. Na schemacie
pokazano mozliwe drogi wykorzystania modelu stereolito-
graficznego do stworzenia prototypu funkcjonalnego.

PODSUMOWANIE

* Wysoka dokiadnosé odwzorowania modelu STL
(+0,025mm)

¢ Roéznorodnosc zastosowania (mechanika, architektura,
medycvna...)

+ Mozliwosé uzycia bezposrednio do wytworzenia
metalewego modelu lub formy

» Mozliwosé uzycia jako wzorzec do stworzenia
prézniowe] formy silikenowej

*  Przezroczystosé

»  Mozliwosd zastosowania w elastooptyce

+  Krétki czas wykonania modelu

+ Mozliwosé pokrywania powlokami (farby, powloki
metaliczne}

* Dobraobrabialnosé ntwardzone; zywicy

* Mozliwoéé wykonania elementéw dowolnie
skomplikowanych geometrycznie

Druga czesé seminarium, ktdra poswigcona byla
odlewaniu prézniowemu poprowadzil dr inz. Grzegorz
Budzik. Uczestnicy zapoznall si¢ z mozliwymt sposobami
wykorzystania modelu SLA do wytworzenia prototypu
funkcjonalnego. Jedng z mozliwodel to uzycie modelu
stereolitograficznego do wytworzenia silikonowe] formy
prézniowej, w ktdre] nasigpnie odlewane sa prototypy
uzytkowe z tworzyw sztucznych. Technologia ta znana jest
pod nazwa Vacuum Casting (VC) 1 jest powszechnie stoso-




Moedel CAD

Model STL

Model SLA

/IIII

o Odgazowanie zalanej formy
+ Plynnezwigkszenie cisnienia
+  Wyjecie prototypu z formy

Uzyskany w ten sposob prototyp nie wymaga
zadnych obrdbek wykanczajgeych za wyjatkiem obeiecia
wlewkdw. W przypadku prototypéw, ktére maja mieé po-
dwyzszona odpornos¢ cieplna, stosuje sie dodatkowe wy-
grzewanie. Technologia VC z jednej formy silikonowej
mozna wykonac¢ od 530 sztuk prototypdw. Liczba ich jest

zalezna od stopnia sko-mplikowania

i Wykonanie technika
Odlewanie

metoda,

prozniowy formy silikonowej

ksztattow oraz od przestrze-gania zasad
eksploatacji formy. Urzgdze-ntami
niezbednymi do wytwarzania pro-totypéw

traconego
modeln

Model

z wosku
odlewany
prozniowo

ta metoda sa komora prézniowa
i piece grzewcze. W chwili obecnej doste-
pne na rynku sz komory prozniowe w czte-
rech wielkosciach. Najmniejsza z nich
umozliwia obstuge form do wymiarGw
360x260x450 mm, a2 w najwigkszej mozna
odlewac prototypyo wadze do 14 kg,

Zalety prototypu z tworzywa sztucznego

T Model poliuretanowy odlewanego prozniowo:
(og :W?;Z;iﬁwy {odpowiednik modelu _ e Wiemne odwzorowanie ksztaltéw
odlgwu kokilowego) z tworzywa z formy wiryskowej) o W polgczeniu ze stereolitografia

[ Prototyp funkcjonalny ]

wana do wytwarzania pojedynczych wyrobéw lub matych

serii przez odtworzenie ich w formie. Forma silikonowa

odwzoruje model z duzg doktadnodcig t nie jest mozliwe

dokonanie poprawek w formie czy tez w gotowych odle-

wach. Doktadnosé odwzorowania jest tak duza, ze na przy-

kiad nicusunigte z modelu odciski palcéw bedg widoczne

na prototypach. Dlatego najistotniejszym, rzutujacym na

efekt koricowy etapem procesu jest przygotowanie powie-

rzchni modelu. Przebieg procesu wykonania formy prze-

dstawiono ponizej:

o Uksztaltowanie kanali wlewowego i kanalikéw odpo-
wietrzajgeych przy modelu wzorcu

» Pomocnicze oklejenie 1 oznaczenie powierzchni po-

dzialu (plaszezyzny podziatu), np. tasma samoprzy-

lepng

Mieszanie sktadnikéw silikonu

Odgazowanie silikonu (komora niskocisnieniowa)

Zalanie modelu wzorca wformie

Odgazewanie formy z modelem (komora niskocisnie-

niowa)

Utwardzenie silikonu w piecu

Rozcigcie formy (,fantazyjne fale™)

Po wyjecin modelu z przecigtej formy mozna ro-
zpoczynad produkcje prototypdw, ktéra przebiega naste-
pujaco:

e Wygrzanie formy (stosunkowo dlugi czas wygrzewa-
nia)

¢ (dmierzenie skladnikéw np. poliuretanu (wymagana
duza precyzja)
Wygrzanie sktadnikéw poliuretanu w piecu
Umieszczenie skladnikéw poliuretanu w komorze
maszyny prozniowej, adgazowanie

e« Mieszanie sktadnikéw (wlanie sktadnika A do B, mie-
szanie mieszadlem, trudne ze wzgledu na czas i predko-
s¢mieszania decydujgsekundy!!'!)

s Zalanie formy (decyduja sekundy!!!)

mozliwe wyeliminowanie skurczu
liniowego i offsetowego modelu (mo-
dele wzorcowe przygotowane odpo-
wiednio w systemie CAD)

s . Symulowanie” réznorodnych two-
1Zyw

Doktadne wypehienie formy

« Dowolny podzial formy (,,zapominamy” o pochyle-
niach odlewniczych)

o Mozliwosé stosowania wosku odlewniczego lub zywic
odlewniczych na wytapiane modele

Ujemne strony technologii:

e Niebezpieczne dlazdrowia skiadniki (np. poliuretany)

s Wysokoreaktywne tworzywa (wymagajg delikatnego
mieszania, reakcja utwardzania nierzadko zachodzi
w kilkanascie-kilkadziesiat sekund)

e Reakcjaegzotermiczna podczas utwardzania

PODSUMOWANIE

Przedstawiony proces charakteryzuja nastepujace cechy:

* Jeden model moze postuzy¢ do wykonania serii powta-
rzalnych wyrobéw,
Model moze byé wykonany z dowolnego materiatu,
czas do uzyskania pierwszych prototypéw nie przekra-
cza 1 dnia,
Proces nie wymaga duze; przestrzeni roboczej,
Mozliwe jest nicklopotliwe wykonanie wyrobéw po-
deigtych,

s Mozliwe jest do uzyskania praktycznie maksymalne;

dokladnosct odwzorowania,

Mozliwe jest dowolne harwienie,

Nie powstaje skurcz ani zapadnigcia,

Dopuszczasig stosowanie w formie rdzeni,

Nie jest wymagana Zadna obrébka wykariczajaca,

Zaleznie od typu maszyny dostepne s3 urzadzenia po-

mocnicze i usprawmnienia urzgdzen sterowniczych wila-

cznie z telewizyjnym podgladem procesu.

* 5 9 &

Marek Bewziuk
Oddziat Kaliski SIMP




Sukcesy konstruktorow sprezarek z HCP

nia 13 wrzesma 2004 1. obylo

sie zebranie kola STMP w

Fabryce Urzadzen Mecha-

nicznych HCP-W3, na kiére
przewodniczacy kola kolega Jan
Kapturzak zaprosil przedstawicieli
innych két SIMP z HCP.

Tematem =zebrania bytla
prezentacja siddmej z kolei typo-
wielkodel, najwickszej wyproduko-
wanej dotad w HCP dmuchawy typu
DAG50 o srednicy wirnika 622 mm i
wydajnosci 40400 m/h (cismenie
robocze 65 kPa, moc silnika 800 kW
przy obrotach wirnika 9100 obr/min).

Typoszereg dmuchaw pro-
mieniowych typu DA obejmuje
dziewie¢ wielkosci nowoczesnych
maszyn przeptywowych przezna-
czonych do sprezania gazéw przy
nieduzych nadcisnieniach od 25 do 190
kPa (1,9 bar) 1 wydajnosci od 400 do
100000 m /h.

Produkcje dmuchaw o wysokiej sprawnosci 1 nie-
zawodnogel, ktérych konstrukeja powstala przy wspé-
Ipracy z Politechnika Poznanska rozpoczeto w 1992 1.,
a do konica 2004 r. wyprodukowano tacznie 228 agregatdow
z tymi dimnuchawami. Odbiorcy w kraju zakupili 124 agre-
gaty, a pozostale 104 wyeksportowano do Korei Potud-
niowej, Chini Bialorusi.

Przy projektowaniu dmuchaw stosowane sg sy-
stemy komputerowego wspomagania konstruowania
CAD/CAM, co przys$piesza i usprawnia procesy produkcji
tak nowych typowielkosci jak 1 doskonalenia réznoro-
dnych odmian agregatéw z dmuchawami typu DA, Fabry-
ka HCP - W3 dostarcza zwarty agregat, w kedrym na
wspolnej ramie zamontowana jest na elastycznych po-
dktadkach dmuchawa, jednostopniowa przekladnia z¢bata,
sprzeglo elastyczne i lokalna szafa sterownicza.

Wirnik dmuchawy

Dinuchawa DABSO na stanowiskn prib

Dzieki zastosowaniu najnowszych technologii z wyko-
rzystaniem przestrzennsj obrobki topatek wirnika dmu-
chawy osiggnigto wysokie sprawnosci ogdlne sprezania
wynoszace ponad 80 Y. W szerolam zakresie wydajnosci
od 40 do 100 % przy statej predkosci obretowet dmuchawy
uzyskuje sie w zaleznogcl od potrzeb odbiorcy wymagane
parametry agregatu, przy czyvm tloczony czynnik jest wo-
Iny od oleju. Szafa sterownicza posiada system sterowania,
ktéry polaczony z crzujnikami pozwala automatycznie
dostosowywacd prace dinuchawy do wymagan 1 wykrywac
powstale nieprawidlowosci. Mozna stosowaé réwniez
sterowande reczne lub zamdéwié program z dodatkows
regulacjg systemu napowietrzania.

Datycheras agregaty z dmuchawami typu DA sg
najczesciej dostarczane do:

e drobno pecherzykowcgo napowictrzania sciekdw
w maiych. Srednich i duzych oczyszezalniach scickéw,

o odgazowywania wysypisk $mieci 1 uzyskiwania bio-
gazu,

e instalacji do uzdatniania gazéw i dymdw w urzadze-
niach odsiarczania spalin,

» przemysiuchemicznego (cementownie, cukrownie, pa-
piernie itp.},

e i{ransportu pneumnatycznego.

Twidrcom dmuchaw promicniowych nalezy si¢
szczegblne uznanie za opracowanie wyrobu, ktérego proe-
kologiczne zastosowania sg gwarancja ich rozwoju i do-
brych perspektyw zbytu,

Mgr inz. Marian Kopczynski
Zespot ds. Nowosci § Zabytkéw Techniki
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rydzyiiskim Zamku SIMP w dniach 26
i 27 lutego 20035 roku przebywali goscinnie,
wraz z osobami fowarzyszacymi, czlenkowie
Zarzadu Qddziatu Kaliskiego SIMP 1 Komisji Ener-
getycznej dzialajacej przy oddziale. W pierwszym dniu
pobytu odbylo sie plename zebranie Zarzadu Oddzialu
przy wspéludziale Komisji Energetycznej. Spotkaniu
przewodniczyl prezcs oddziatlu kol. Yan Jedruszkiewicz.
Podczas obrad dokonano oceny realizacji planu pracy za
2004 rok, zapoznano si¢ z wynikami pracy Komisji Ener-
getyczne] 1 jednostks prowadzacy dzialalno$é gospodarcza
HSIMP-KAL”., Materialy dotyczace wynikéw dziatania
w 20051, przedstawili poszczegdlni odpowiedzialni w swo-
im zakresie czlonkowie Prezydium Zarzadu Oddziahu.
W ocenie dyskutantdw dzialalnos¢ zarzadu oddzialu pro-
wadzona byla prawidtowo. czege potwierdzeniem jest
opinia przewodniczgcego Komisji Rewizyjne] oddziaha.
Natomiast, z roznych wzgledéw gorsze wyniki niz przed
rokiem osiggneta jednostka ,,SIMPKATL”. Na podkresienie
zastuguja dobre efekty pracy Komisji Energetyczne;j.

Ueczesinicy spotkania w Zamku SIMP w Rydzynie

nje

Jednomyslnie zatwierdzono przedstawione plany
pracy i finansdw Zarzadu Oddziatu na 2005 1. Po zakoricze-
niv czgsci robocze, uczestnicy spotkali sie w strzelnicy
zamkowe], oczekiwata ich kolacja i muzyka. Obfite
1 $wieze opady sniegu, przysporzyly temu dniu doda-
tkowego uroku. W nastgpnym dniu po $niadaniv uczestnicy
udali sie do oddalonych o ok. 30 km od Rydzyny Pawio-
wic, gdzie zwiedzano XVIII wieczny zespdt patacowy
nalezgcy kiedy$ do hrabiowskiego rodu Mielzyndskich. Jest
to obiekt godny zwiedzania, ze wzgledu na architekture
patacu, zachowang kolekcja zyrandoli jak réwnicz pigkne
otoczenie parkowe. W drodze powrotnej do Rydzyny byla
okazja do podziwiania zasniezonych okolic. Po obiedzie,
zegnani przez dyrektora, kolege Zdzistawa Molinskiego
opuszezalismy Rvdzyne z mys€la o kolejng] wizycie na
Zamku.

Henryk Siusarcayk
Oddzial Kaliski SIMP




Rzeczoznawey na zebramin kola SIMIP
w Dolfitrehmnice Poznanskie]

dniu 15 marca 2005 1.
odbylo sic zebranie
Kota SIMP Nr 1 przy
Politechnice Poznad-
skiej, ktore prowadzil kolega

Maciej Szafranski przewodniczacy

kola. W zebraniu uczestniczyli ze

strony Oddziatu SIMP w Poznaniu
koledzy:

s Aleksander Keblowski
rzecznik dfs rzeczoznawstwa
SIMP.

¢ Henryk Swierczynski dyrektor
Ogrodka Rzeczoznawstwa i Po-
stepu Technicznego SIMP
ZORPOTw Poznaniu.

Dyrektor Swierczyniski
zapoznal zebranych ze struktura
organizacying SIMP, historia
powstania organizacji, agendami
SIMP i specjalizacjami rzeczozna-
weéw, wymienit tez specjalnosci,
na kidre jest najwigksze zapotrze-
bowanie zachecajac czlonkdw
STMP do podnoszenia kwalifikacii
i ubiegania si¢ o tytul Rzeczoznawcy SIMP Kilkuset
wysokokwalifikowanych rzeczoznawcedw SIMP w109 takich jak: banki, sady, prokuratury, urzedy skarbowe i ce-
specjalnogciach zapewnia wykonywanie ekspertyz ze Ine oraz firmy ubezpicczeniowe. Rzeczoznawcy SIMP
wszystkich miemalze dziedzin technicznych. Prelegent wykonujg ckspertyzy techaiczie 1 wyeeny ruchomosci, od
przedstawit réwniez zakres opracowan wykonywanych drobnego sprzetu gospodarsiwa  domowego, poprzez
przez rzeczoznawedw dla szerokicj gamy zleceniodawcdw, wszelkiego rodzaju maszyny i urzadzenia, do duzych obie-
__ kiw, takich jak silniki okretowe
e oraz statki wodne 1 powietrzne
Kodiczge swoja prelekeje dyrektor
Swierczyniski oméwil sposéb i za-
kres wykonywania ekspertyz
technicznych oraz odpowiadal na
wiele szcrzegdtowych pytan Jak
zosta¢ rzeczoznawcey? Na to pyta-
nie szerokiej odpowiedzi udzielil
zebranym kolega Aleksander
Kebtowski, ktéry omdwit regula-
min rzeczoznawcy SIMP, komple-
towanie niezbednej dokumentacji
i sposdb ubiegania sig o tytat rze-
croznawey SIMP. Przedstawiona
tematyka zainteresowala zebra-
nych, w tym kandydatéw na czton-
kéw SIMP. Po wystapieniach
rzeczoznawcow, do organizacii
SIMP zapisalo sig 10 nowych kan-
dydatéw nacztonkdw.

Uczestnicy cebranic

Przy stole prezydiainym od stronvy prawej: Maciej Szafrafiski - proweadniczgey Kola, Aleksander Henryk Swierczyiski
Keblowski - roeconik dfs yzeccotnrawedw, Herirvk Swiercoyiiski - dve SIMP - ZOPROT Potnar Dyrekior SIMP ZORPOT Poznai




dmiach 17-19 kwietnia 2005 roku Konferencja Poligrafow [ JPOLICON 2005" rozpoczela obchody 70-lecia

dziatalnosci Oddzialu SIMP w Poznaniu. Zaprezentowano osiggnigcia Oddzialu w dziataniu na rzecz rozwoju

techniki, podnoszenia kwalifikacji zawodowych, oraz pokazano twoércdw postepu technicznego z
Wielkopolskiicatego kraju.

Konferencja zorganizowana przez Korporacj¢ Poligraféw Poznaniskich przy Oddziale SIMP w Poznaniu, oraz
Miedzynarodowe Targi Poznariskie poprowadzila uczestmikéw konferencii poprzez meandry chemii i techniki. Odbyla sie
w Zamku SIMP (Sutkowskich) w Rydzynie k/ Leszna, kidry jest od wielu lat migjscem spotkad inzynierdw i technikow.

Temat konferencji jak zwykle inny, do przemyéles i dlatego ciekawy- ,.Jednoseiy silni -rozumni szalem”. Temat
docelowy-PODEOZA, FARBY, NOSNIKI.

Powyzsze dziatania zostaly przetransponowane w cykl targowy  Miedzynarodowe] Wystawy Maszyn,
Materiatow 1 Uslug Poligraficznych. Stoisko Korporacji poligraféw Poznadskich z reprezentacjy swych czynnych
przedstawicieli spetnito swe cele.

Reminiscencje po konferencyjnei potargowe:

By prowadzi¢ dzialalnos¢ spoteczng XXI wieku trzebaby¢ pasjonate m, mieé charyzme, silug osobowose,

wypracowane formy wspdlpracy z partnerami, pozby¢ sig ztudzedl, iz dziatania stuszne merytoryeznie zrealizuje si¢ bez
wsparcia finansowego.

Janusz lgnaszezak

Za Zarzqd Korporacyi
Poligrafow Pornaitskich O/SIMP

Rok 2005
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Stoisko Korporacyi Poligrafow Poznadiskich

KROTKO... -

pierwszym kwartale 2003 r. trzech rzeczozaa-
weow z Oddziatu Kaliskiego otrzymato certy-
fikaty SIMP, potwierdzajace ich kwalifikacje
zawodowe, Sato nastepujacy koledzy:
Krzysztof Garczarek
e specjalno$é nr 203 projektowanic procesdw
technologicznvch™.
o specjalnosé nr 830, wycenamaszynipojazddw”.
Jerzy Szlachta
e specjalnogé 102
przemystowych.”

~o0rganizacja zakfaddéw

e specjalnos¢ 830 ,wycena maszvn., urzgdzed i
pojazdéw.”
Pawcl Wojewoda
e specjalnosé 705 pojazdy samochodowe i ciggniki™
e pecjalnesé 830, wycenamaszyn, urzgdeeiii pojazdéw.”
Kolegom rzeczoznawcom SIMP skiadamy gratu-
lacje. zyczace pomysluosci w pracy zawodowce). Zachgcamy
kolejnyeh kolegdw do skladania wnioské4w o uzyskanie
certyfikatow.
Henrvk Stusasczvk
Oddzial Kaliski SIMP

ik




Noworoczne Zebranie
Zarzadu Oddzialu SIMP w Poznaniu

oworoczne zebrania Zarzadu

Oddziatu SIMP w Poznaniu staty

si¢ corocznymi spotkaniami dzia-

laczy stowarzyszenia pow-
szechnie akceptowanymi przez poznariska
spotecznos¢ SIMP-owsky. Biorg w nich
udziat przewodniczacy wszystkich jed-
nostek organizacyjnych oddzialu poznai-
skiego, przewodniczacy komisji 1 komi-
tetéw, czlonkowie zarzydu, oraz zapro-
szeni goscie.

Zebranie Noworoczne roku 20065
odbyto sig 15 stycznia w Domu Technika.
Otwarcia zebrania dokonat prezes
oddziaiu Piotr Janicki, ktéry nastepnie
emowii osiggnigcia poznariskiego SIMP-u
w 2004 roku i przedstawil gléwne cele
dzialania narok 2005,

Tradycyjnie podczas spotkai
noworocznych wreczane sg odznaczenia stowa-
rzyszeniowe 1 certyfikaty rzcczoznawcom. Tym

Medal fim Qlszeveskiego orroymufe kol Wojciech Stachowski

razem prezes oddzialu wreczyt Certyfikar Rzeczo- _ Nastgpnie uczestnicy spotkania dzielac sig opat-
Znawcy nastepujacym osobom: kiem skgac.lah so_ble £yczenia noworoczne, Co zakqﬁczyie
e Andrzej Baltyk czes¢ oficjalng | rozpoczelo slputkame tm&'?rzyskze przy
e Zygmunt Biatka lampee wina. Pq trzech godzinach uczestnicy spotkania
s BozenaKrawczyk uznali, ze zebranic noworoczne mozna zakodezyd.

Najwyzsze odznaczenie spawalnikéw . Me-
dal mm. Olszewskiego” otrzymal Kolega Wojciech
Stachowski.

Plan

Uccestnicy Noworocznego cebrania




Cerndikar Rzeczotnewey orrnmije
kol. Zyvgmunr Biolka

. Cegielszezacy ™ obradujg

Od lewef koledzy:
Waclaw Kamierski, Micczvsiaw
Brock, Marian Kopezyiski, Andrzej
Buvakowski

Vﬁ‘ﬁg&,

Toast Noworoczny




olega megr inz. Aleksander Kebtowski urodzit sig

dnia 4 grudnia 1925 roku w Komiku. Szkolg

powszechng ukoficzyt w Poznaniu w 1937 roku
1 rozpoczal nauke w Gimnazjum i1 Liceum im. Bergera,
koficzac ja po przerwie okupacyjne; w tym liceurn w 1947 1.
maturg. Podezas okupacjl pracowal w przedsigbiorstwie
maszynrolniczych w Poznaniu.

W 1947 roku rozpoczatl studia na Wydziale Me-
chanicziym Szkoty Inzynierskiej w Poznaniu, koriczac je
w 1950 roku z dyplomem inzyniera. Prace dyplomowa
wykonat pod kierankiem prof. B. Orgelbranda. W latach
1954 - 1956 ukoriczyt studium magisterskie na Wydziale
Budowy Maszyn Politechniki Poznatiskiej, wykonujac
pracg dyplomowa ped kierunkiem prof. M. Tutaka.

Pracg zawodowsa rozpoczat w 1950 roku w Pozna-
tiskiej Fabryce Przyczep Samochodowych (przeksztalco-
nej péZniej w Wielkopolskie Zaktady Naprawy Samocho-
déw) w Poznaniu-Antoninku {Skoda, Citroen, Renault) na
stanowisku kierownika dzialu technicznego, a nastepnie
gldwnego technologa. Po uzupelnieniu studiéw jako magi-
ster inzynier pracowal od 1956 rok, az do przejscia na eme-
ryture w kodcu 1990 roku, w dwezesnym Centralnym
Biurze Konstrukcyjnym Przemystu Taboru Kolejowego
przekszialconym w latach siedemdziesiatych w Odrodek
Badawczo Rozwojowy Pojazddéw Szynowych (obecnie
Instytut Pojazdéw Szynowych). Ostatnio byt zatrudniony
jako adiunkt naukowo-badawczy. Ponadto petnit funkcje
sekretarza Rady Naukowo-Technicznej CBOPTK a naste-
pnie OBRPS. Podstawowo zajmowal sic w pelnym cyklu
rozwojowym ukladami jezdnymi wagonéw osobowych.
Zajmowatl si¢ tez badaniami miedzynarodowymi wdzkow
wagondw osobowych na predkosé jazdy do 200 km/h, pro-
jektami koncepcyjnymi trakeyjnych pojazddw osobowych,
oraz wybranymi tematami nauokowo-badawczymi.
W czasie pracy zawodowej w ramach stypendium ONZ
dwukrotnie odbywatl staz przemystowy w fabryce tra-
keyinyeh silnikéw  wysokoprezaych DAIMLER-BENZ
w Berlinie-Marienfelde (19359 r.) oraz w Sztutgarcie jak
rowniez w fabryce wagondow WMD Donauwdrth RFN
(1966 r.). Byl uczestniktem VI Szkoly Metodologii
Konstruowania Maszyn Politechniki Wroctawskiej i CPT
SIMP w Rydzynie (1986 r.). Autor kilku patentéw i wnio-
skéw racjonalizatorskich. Uczestniczyl w wielu konfere-
ncjach, seminariach i sesjach naukowo-technicznych kra-
jowych i zagranicznych (Drezno, Bautzen, Magdeburg,
Praga, Graz, Budapeszt, Woroszylowgrad), wyglaszajac na
niektdrych z nich referaty. Uczestniczyt w migdzynarodo-
wych badaniach poréwnawczych wozkéw wagonéw oso-
bowych na predkodé jazdy 200 km/h w Polsce 1 w Halle.
Autor 31 artykutéw technicznych i naukowo-technicznych
ibadawczych w czasopismach polskich, 7 w czasopismach

Catonek Honorowry SINP

niemieckich, szwajcarskich, angielskich, wegierskich i ju-
gostowiaiiskich.

Laureat Nagrody Zespotowej SIMP 1l stopnia {1969 1)
i nagrody w plebiscycie Gazety Poznariskiej na dziesigein
najlepszych tworcow postepu technicznege Wielkopolski
(19751.).

Do SIMP wstapil w 1950 roku. Zorganizowat koto
zaktadowe SIMP w PFPS w Poznaniu-Antoninku (19521.),
ktdrego byt przewodniczacym. W CBKPTK i OBRPS byt
czlonkiem i przewodniczgeym zarzadu kota 1 komisji rewi-
zyjnej (1961-1992). W 1964 roku byt jednym z gidwnych
organizatoréw Sekeji Pojazdow Szynowych SIMP. Pelnit
funkcje sekretarza (1964-1983), przewodniczacego (1984-
1990), a nastepnie v-przewodniczacego (do przejseia na
emeryture), Organizowal wspélprace SIMP-SITK-SEP
w zakresie budowy 1 eksploatacji pojazddw szynowych.
Inicjator organizowania m.in. ,,spotkan okraglego stolu” na
aktualne tematy z zakresu taboru szynowego, jak rowniez
wspblpracy migdzynarodowe] tematycznie zblizonych
sekeji GTE (Wegry), KdT (Niemcy). W 1990 1. zostal Ho-
norowym Przewodniczacym Sekeji Pojazdéw Szynowych
Z2G SIMP.

W Zarzadzie Oddziatu Poznanskiego SIMP rozpo-
czal dziatalnodé w 1969 roku. Przewodniczyt Komisji Re-
wizyjnej 1 Sadowi Kolezeiiskiemu. Obecnie jest rzecz-
nikiem ds. rzeczoznawcow.

Byl cztonkiem Komisji Kwalifikacyjnej Rzeczo-
znawcow ZG SIMP (1991-1994}, Komisji Historyczne) ZG
SIMP (1996-1998), Komisji ds. Historii Ruchu Stowarzy-
szeniowego FSNT NOT (1996-1998), czlonkiem Komitetu
Naukowo-Technicznego ds. Transportu NOT (1988-1990),
czlonkiem Rady Programowej Przegladu Mechanicznego
{1991-1994), czlonkiem redakcji czasopisma ,POJAZDY
SZYNOWE”, Jest Rzeczoznawcg Dyplomowanym SIMP
oraz Wyldadowcg SIMP.

W latach 1955 - 1970 byt wykladowcg dochodza-
cym na Politechnice Poznanskiej w Katedrze Mechaniki
Technicznej. W latach 1959-1973 pelnit funkcje skarbnika
Poiskiego Towarzystwa Mechaniki Teoretycznej 1 Stoso-
wanej, zas od 1985 roku jest czlonkiem zarzadu Stowarzy-
szenia Tlumaczy Polskich. Jest takie czlonkiem Pozna-
niskiego Towarzystwa Przyjaciol Nauk.

Kol. Aleksander Keblowski posiada wszystkie
stowarzyszeniowe odznraczenia, oraz godnosé Czlonka
Honorowego SIMP (1990 1.} 1 Zastuzonego Seniora SIMP
(1993 r.).

W 2005 roku  obchodzi 80-lecie urodzin, oraz 55-
lecie przynaleinosci do SIMP. Z tej okazji Zarzad Oddziala
SIMP w Poznaniu dziekuje za dotychczasowsy dziatalnogé
dla dobra stowarzyszenia, zyczy dobrego zdrowia i ma
nadzieje na dzlszg owocng wspolprace.

Redakcja




OSRODEK DOSKONALENIA | adres: ul. Wieniawskiego 5/9

¢, KADR SIMP w Poznaniu | 61-712 Poznan
> Stowarzyszenie Inzynieréw i tel. 853-80-37 fax. 853 64 90

Technikéw Mechanikéw Polskich ‘ tel. 853-68-05 w. 381, 344
e-mail: odksimp@wp.pl

PODNOSIMY WYDAJNOSC ZWIEKSZAMY BEZPIECZENSTWO
PROWADZAC SZKOLENIA:

» podstawowe i okresowe bhp dla wszystkich grup pracownikéw;
» spawalnicze wszystkich specjalnosci;
» dla operatoréw i konserwatoréw urzadzen transportu bliskiego:
e wozki jezdniowe
o dzwigi
e suwnice
e 7urawie
e wciagarki
e jinne
» dla 0sob dozoru i eksploatacji urzadzen energetycznych:
e grupy 1 — elektrycznej
® grupy 2 — cieplnej
e grupy 3 — gazowej
Osrodek posiada wiasng Komisje Kwalifikacyjng powolanq przez Prezesa Urzedu
Regulacji Energetyki.

» w zakresie badan niszczacych i nieniszczacych;
ORGANIZUJEMY: konferencje, seminaria, sympozja itp.

ODK SIMP dysponuje wysokokwalifikowanq kadrq wykfadowcow rekrutujgcych sie z
zaktadow przemystowych i uczelni, posiadajgcych dlugoletni straz pracy. Wiele kurséw
organizuje prze wspolpracy przedsiebiorstw przemystowych posiadajqcych bardzo dobre
zaplecze techniczne i laboratoryjne.

Ostatnim osiqgnieciem jest uzyskanie Certyfikatu Systemu Zarzqdzania Jakosciq 1SO
9001:2001 — jako pierwszy wsrod Osrodkéw Doskonalenia Kadr SIMPu.

KURSY PROWADZIMY ROWNIEZ NA TERENIE ZAKEADU ZLECENIODAWCY

CAPRASZAMY DO WSPOLPRACY



CENTRUM DZIAELALNOSCI INZYNIERSKIE]
“inSIMP”’

STOWARZYSZENIA INZYNIEROW I TECHNIKOW MECHANIKOW POLSKICH
ODDZIAE W POZNANIU sp. k.

Wyceny
majqtku

ZASPOKOI TWOJE

Opracowania Projektowania

orzeczen technicznych Rekomendacji wyrobow

i ekspertyz Energii odnawialnej

POTRZEBY W ZAKRESIE:

Thumaczer

technicznych
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